Milling

Milling Inserts m

APKT
4 Length Width Thickness @ Hole Radius
G (ne) et L | (nct) | (nc)
- APKTIIT304PM YBC301 0.482 0.256 0.142 0.262 0.016 573008
APKTIIT308PF YBM251 0.482 0.256 0.142 0.262 0.031 573035
APKTIIT308PM YBM251 0.482 0.256 0.142 0.262 0.031 573028
APKT160408PF YBC301 0.704 0.367 0.226 0.173 0.031 573040
APKT160408PF YBM251 0.704 0.367 0.226 0.173 0.031 573044
APKT160408PM YBM251 0.704 0.367 0.226 0.173 0.031 573054
OFKR
Length o1.C. Thickness Radius
SR o OFKR0704DM YBM251 0.293 0.706 0.187 0.031 574348
v OFKR0704DM YBM351 0.293 0.706 0.187 0.031 574350
RCKT & RDKW

T T
o (Inch) (Inch) (Inch)
RCKT1204MODM YBM251 0.472 0.187 0.157 574456
RCKT1204MODM YBM351 0.472 0.187 0.157 574458
RDKWO0803MO0O YBC301 0.315 0.125 0.134 574512
RDKWIOT3MO YBC301 0.394 0.156 0.173 574518
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SEET, SEKN & SPKN

o1.C. Width Thickness
(InCh) (InCh) (InCh)

. SEETI2T3DM YBM251 0.527 0.527 0.156 574678
i SEETI12T3LH YD201 0.527 0.527 0.156 574692
SEKNI203AFN YBC301 0.500 0.500 0.125 574696
SEKNI203AFTN YBC301 0.500 0.500 0.125 574710
SEKNI203AFTN YBM251 0.500 0.500 0.125 574714
SPKNI203EDR YBC301 0.500 0.500 0.125 574982
TPU
(%] KoN Width Thickness Radius
TPU322 YBM251 0.375 0.650 0.25 0.031 576186
TPU322 YC30S 0.375 0.650 0.25 0.031 576184
TPU323 YC30S 0.375 0.650 0.125 0.047 576188
TPU432 YBM251 0.500 0.866 0.87 0.031 576194
TPU432 YC30S 0.500 0.866 0.187 0.031 576192
TPU433 YC30S 0.500 0.866 0.187 0.047 576196

All'YBC251 and YC30S inserts have 0.002” hone
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